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Mit Rontgen Elektronik untersuchen

Unabhéngig davon, ob Mensch oder Elektronik gerdntgt wird: Die «Probe»,
die zwischen einer Rdntgenquelle und einem geeigneten Empfangerschirm
platziert ist, absorbiert je nach Materialdicke und -dichte die Strahlung
unterschiedlich stark. Auf dem Empféngerschirm resultiert ein «Schatten-
bild», das auch die inneren Strukturen der Probe zeigt. Rontgensysteme,

((Die |nhOUSG-R0ntgenana|ySG ermog- die fur Elektr.onikuntersuchungen eingesetzt werden, weisen folgende
licht, bereits in der Produktionsphase Besonderheiten aut
In einzelne Prozesse einzugreifen 24 - Als Empfanger dient ein so genannter Detektor, der durch die Rontgen-

. . strahlung aktiviert wird. Es resultiert ein Echtzeitbild, welches bei den
Wolfram Ebner, Enics Schweiz et , _ , _
modernen volldigitalen Detektoren «Eins zu Eins» und somit verlustfrei
auf dem Darstellungsmonitor erscheint.

- Strukturen bis 1 pm sind sichtbar, was einem geometrischen Vergros-
serungsfaktor von etwa 1000 entspricht. Beispielsweise lassen sich
Bondingdrahte mit einem typischen Durchmesser von 25 um noch her-
G vorragend abbilden.

- Der Detektor ist schwenkbar, was Schragansichten bis etwa 70° (Senk-
rechtdurchstrahlung entspricht 0°) ermdoglicht. Dies ist zwingend er-
forderlich, da hau“ g nur Schragansichten Aufschluss dartiber geben,
ob ein Defekt vorliegt.

ABACUS PPS-Software
Effiziente Planung und Steuerung
der Produktivitat

= Ressourcenverwaltung mit verlangerter Werkbank = Stammarbeitsplane mit
Varianten = Auftragsbezogene Beschaffung = Plan- Manager mit grafischem
Leitstand = Reihenfolgeplanung fir Engpassressourcen = Vor- / Nachkalkulation
= Arbeitszeitmodelle = Definierbare Produktionsauftragsprozesse > MDE- und
BDE-Schnittstelle = Unterstiitzung von Serienummern / Chargen = Customizing
und designbare Masken = Integration in Auftragsverwaltung / Logistik und
Kostenrechnung zum kompletten ERP-System
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